Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

$ ,QIRUPDFMH RJyOQH

Zamawiajgcy zamierza przeprowadzi¢ proces inwestycyjny zwigzany z rozbudowsg istniejace;j
instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych niesegregowanych celem
zwiekszenia redukcji strumienia odpadéw kierowanych na skfadowisko, jak réwniez poprawy
efektywnosci sortowania i obnizenia kosztéw eksploatacyjnych zwigzanych z prowadzeniem
odzysku. Instalacja ta po rozbudowie pozwoli réwniez na przyjmowanie odpaddéw zbieranych
selektywnie, jak rowniez wykorzystanie zastosowanych separatoréw optycznych do
sortowania zbieranych selektywnie odpadow.

Redukcja strumienia odpadéw kierowanych na sktadowisko nastgpi w zwigzku z:
x odzyskiem frakcji palnych stanowigcych wsad do instalacji produkcji paliwa
alternatywnego,
x odzyskiem frakcji materiatowych kierowanych do recyklingu.

Poprawa efektywnosci i obnizenie kosztow eksploatacyjnych bedzie nastepstwem m.in.:
X wprowadzenia czesciowej automatyzacji w obszarze odzysku frakcji materiatowych,
X wykonania dodatkowej kabiny sortowniczej,
X wykonania ciggu do prasowania wydzielonych surowcéw wtoérnych,
X ograniczenia ilosci operacji technologicznych i logistycznych.

% 3UJHGPLRW ]DPyZLHQLD

UJHGPLRWHP |]DPYZLHQLD MHVW
1. Opracowanie projektu technologicznego rozbudowy instalacji do sortowania odpadéw
komunalnych o przepustowosci ok 0J U R NByklu dwuzmianowym.
2. Opracowanie wytycznych budowlanych w zakresie wymaganych technologicznie
modyfikacji istniejgcej hali, jak réwniez opracowanie projektu budowlanego
i wykonawczego hali projektowanej, przewidzianej do budowy w szczegdlnosci:
x Lokalizacja i gabaryty kanatéw technologicznych,
x Lokalizacja fundamentéw oraz obcigzenia od urzadzen,
X Miejsca doprowadzenia zasilania wraz z okresleniem zapotrzebowania energii
elektrycznej (mocy zainstalowanej), wody, odprowadzenia sciekéw itp.,
X Lokalizacji i wielkosci bram dodatkowych bgdz zmiany pofozenia juz
zaprojektowanych,
X Lokalizacji i wielkosci otworéw technologicznych w istniejacych scianach badz
nowo projektowane;j hali.
x Niezbednych modyfikacji w zakresie instalacji wentylacji hali sortowni — wskazania
kolizji urzgdzen z przewodami wentylacyjnymi, itp.
x Lokalizacji sugerowanych do wykonania dodatkowych scian oporowych.
3. Dostawa, montaz nowego wyposazenia zgodnie w wymaganiami.
4. Przebudowa w wymaganym zakresie istniejgcego wyposazenia i instalacji.
5. Instalacja sterowania i wizualizacji nowobudowanej instalacji sortowniczej wraz
z odpowiednig synchronizacjg z istniejagcym systemem sterowania.
6. Uruchomienie i rozruch kompletnej instalacji technologicznej sortowania odpadow.
7. Opracowanie instrukcji eksploatacji instalacji sortowniczej oraz BHP zrealizowanej
w ramach kontraktu .
8. Szkolenie personelu.
9. Opracowanie dokumentaciji techniczno-ruchowe.
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

3RZ\*V]H Z\W\F]QH E G VAaAXX*SURMNRQXQEXGRZODQHRRREYWRQD
EXGRZODQ\RKQRWDPDF\MQ\FK :\NRQDQLH UREYW EXGRZODQ\FK ]F
RGU EQHJR SRVW SRZDQLD SUJHWDUJRZHJR

'\W\F]QH GR SUDF SURMHNWRZ\FK KDOL VRUWRZQL SRZLQQ\ RE
U\WWXQNL XPR*OLZLDM FHDFWHFSRMF]KOIRODPHD XU]IGQMWDODFML
RUD] ZV]JHONLH SDUDPHWU\ ZLHONR FLRZH NRQLHF]QH GR RSUDF

'R RERZL |[NyZ SURMHNWDQWD Z XDNPWHMIHQED |80 PHRW

1. Uzyskanie akceptacji projektu technologicznego przez zamawiajgcego przed
ostatecznym przekazaniem go zamawiajagcemu,

2. Uzgadnianie mozliwosci wprowadzania rozwigzan zamiennych w stosunku do
przewidzianych w projekcje,

3. Wyjasnianie watpliwosci dotyczacych projektu i zawartych w nich rozwigzan.

Ostateczna dokumentacja przekazania zamawiajgcemu winna sktadac sie z:
- 4 egz. wersji papierowej,
- 2 egz. wersji elektroniczne;.

& +DUPRQRJUDP UHDOL]DFML LQZHVW\FML

1. Wykonawca wykona i przekaze zamawiajagcemu w terminie G R W\J RG Qaty
podpisania umowy wytyczne budowlane w zakresie prac niezbednych do wykonania, aby
umozliwi¢ dostawy i montaz wyposazenia zgodnie z projektem wykonawcy.

2. Wykonawca wykona i przekaze zamawiajgcemu w terminie GR W\JR Gd) daty
podpisania umowy zaakceptowany przez zamawiajgcego projekt technologiczny oraz
wytyczne do wykonania robét budowlanych obejmujgce parametry wielkosciowe
urzgdzenh oraz zakres robot niezbednych do wykonania.

3. Zamawiajacy przekaze hale planowang do zabudowy, gotowag do rozpoczecia montazu
wyposazenia technologicznego oraz obszar w hali istniejacej przewidziany do zabudowy:
w terminie G R W\ J Bdldaty podpisania umowy.

4. Zamawiajacy zapewni doprowadzenie energii elektrycznej i zasilanie wg wytycznych
wykonawcy.

5. Wykonawca wykona dostawy i montaz wyposazenia technologicznego w terminie max.

W\ J R @d@gaty przekazania hali.

6. Wykonawca wykona prace zwigzane z powigzaniem technologicznym nowej i istniejgcej
instalacji w terminie PD | W\ J RM&aKk3ymalny czas wylgczenia istniejgcej instalaciji
sortowniczej z pracy wynosi 4 tygodnie.

7. Wykonawca uruchomi i przeprowadzi rozruch wstepny kompletnej instalacji z odpadami
w terminie P D [ WAIJRGQL

8. Wykonawca przeprowadzi rozruch koncowy kompletnej instalacji w warunkach normalnej
pracy z petng przepustowoscig w terminie P D | W\QR G
2GELyU NR FRZ\ LQVWDODFML GR QWLRU®\R DD ZMD OQB Y WLSL
WV\JRGR)G SRGSLVDQLD XPR2Z\

Zamawiajacy dopuszcza skrocenie termindw okreslonych w pkt. 2 oraz 3 oraz w efekcie
przesuniecie termindw kolejnych na wczesniejsze. W szczegodlnosci pozgdane jest skrocenie
terminu wytaczenia istniejacej instalacji i braku mozliwosci sortowania odpadéw do
niezbednego minimum.

Zamawiajgcy dopuszcza wykonywanie prac zwigzanych z realizacjg kontraktu - za wyjatkiem
uruchomienia i rozruchu - w dni wolne od pracy.
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

Wykonawca w czasie wykonywania prac zwigzanych z realizacjg kontraktu, z uwagi na
normalng prace zakfadu w przewazajacej czesci jego realizacji, zwréci uwage na zapewnie
odpowiednich warunkéw bezpieczehstwa podczas wykonywania prac.

Tom Ill — Opis przedmiotu zaméwienia

53



Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

5RGOMOR WN&ARGSDGyZ

Rodzaj odpadéw: odpady komunalne niesegregowane
llo$¢ odpadow: PLQ 0J URN
Ciezar nasypowy 0,15-0,20 Mg/m?.
Czas pracy: 250 dni/rok,
2 zmiany,
min. 6,5 h efektywnej pracy na zmiane.
Wymagana przepustowosé: 0J K
Udziat frakcji 80-x mm: RN WM =+ 0J K
Skfad odpaddéw komunalnych niesegregowanych — frakcji 80-x mm:
5RG]DM PDWHULD&X 8G]LD4a Z VWRVXQNX GR LOR FL
WD ODVWX VWUXPLHQLD QD ZHM FLX
%DODVW IUDRFMD 44,58%

YU VXU ZWyU IU SDOQD

Tetra Pak 1,24% 0,45%
Papier 5,36% 1,93%
Karton 5,45% 1,96%
Folia 6,99% 2,52%
Puszka AL 0,33% 0,12%
Szkto 1,73% 0,62%
PET 2,24% 0,81%
Tw.szt.: 5,09% 1,83%

PP 4,90% 1,76%

PE 0,12% 0,04%

PS 0,07% 0,03%

Powyzsze dane sg wynikiem badan wykonanych przez Zamawiajgcego.

Na instalacje bedag rowniez podawane odpady zbierane selektywnie. Oferent winien okresli¢
mozliwe do uzyskania przepustowosci oraz opisa¢ sposob sortowania odpadoéw wstepnie w
ramach projektu technologicznego a ostatecznie na etapie rozruchéw i préb, jak réwniez
przeprowadzi¢ proby sortowania odpaddéw zbieranych selektywnie podczas rozruchéw.

' 6WDQ LVWQLHM F\

Uzytkowana instalacja zapewnia prowadzenie nastepujacych operacji:
X sortowanie wstepne przed stacjg nadawcza,
x klasyfikacja odpaddw na sicie bebnowym na frakcje 20 mm oraz 80 mm,
X manualne sortowanie w kabinie sortowniczej frakcji materiatowych z frakcji 20-80 mm
i 80-x mm,
podawanie fr. 0-20 mm do kontenera,
separacja metali zelaznych z frakcji do 20-80 i 80-x mm,
podawanie fr. 20-80 mm do boksu na zewnatrz hali,
podawanie balastu do automatycznej stacji zatadunku konteneréw na zewnatrz hali.

X X X X
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

Odpady komunalne
niesegregowane

201301

d

)

Sito bebnowe
@ 20/80 mm

J{ PET (0,75%), HDPE (0,055%),
Folia (0,14%), Szklo (0,9%)

Odpady
gabarytow Stacjar
e

Makulatura (0,772%)

Kabina sortownicza 3 3,82%

fr.20-80 mm oraz 80-x mm
Makulatura 5,4 %, drewno
e Mmm\l/ \L Fr. 2o mm 0,11%)
> 5,51%
Kontener
Fe i& Separator Fe Separator Fe

Kontener / Boks na fr.
przyczepana 20-80 mm do
fr. 0-20 mm BP

hd

) Aut. stacja
za'ad u“ku b-IaStu

5\V 6FKHPDW LGHRZ\ LVWQLHM FHM LQVWDODFML

Zaleca sie aby Wykonawca dokonat wizji lokalnej w celu szczegotowego zapoznania sie z
aktualnym systemem zamaszynowania.

=DPDZLDM\PDJDDE\ Z\NRQDZF\ ]DLQWHUHVRZDQL JAR*HQLHP RIHL
]JH VWDQHP LVWQLHM F\P L GRNRQDOL ZL]ML ORNDOQHM QD Wi
GRNRQDU DQDWL3QRGRYN PLHMVFD JHEUDU QLH]JE GQH GRGDWNRZ
LFK XZ]JO GQLHQLX SUJ\JRWRADW] DRIHUWDVWU]H*H FR GR PR’
Z\NRQDQLD QD HWDSLH SUJ\JRWRZDQLD SURMHNWX WHFKQROTF
Z\4a FIQLH Z\NRQDWMNLP SUX\$SDBRZLDM F\ |DVWU]HJD SUDZR RG\
RG XPRZ\ ] ZLQ\ Z\NRQDZF\ ] Z\FL JQL FLHP Z\QLNDM F\FK
NRQVHNZHQFML

( OLHMVFH SUJH]QDF]JRQH SRG UR]JEXGRZ

Hala zaprojektowana — obszar przewidziany dla realizacji wskazano w zatgczniku do
niniejszego opracowania — Zatgcznik nr 1.

Wykonawca opracuje wytyczne w zakresie modyfikacji potozenia istniejgcych bram, kanatow
technologicznych, fundamentéw. Gabaryty pozostang bez zmian.
Istniejgca hala sortowni — lokalizacje wskazano w zatgczniku do niniejszego opracowania.

Powierzchnia hali do wykorzystania w czesci wskazanej na rysunku stanowigcym Zatgcznik
nr1.

Wykonawca opracuje dopuszczalne i wymagane wytyczne w zakresie modyfikacji potozenia
bram, fundamentéw. Gabaryty pozostang bez zmian.
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

Zamawiajgcy zwraca uwage, iz w hali tej procz instalacji do sortowania znajduje sie
instalacja do doczyszczania kompostu, ktora jest na biezgco eksploatowana. Zamawiajacy
nie przewiduje dokonywania jakichkolwiek zmian w tej instalacji w ramach przedmiotowego
projektu. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ czasowego wylaczenia tej instalacji podczas
wykonywania prac montazowych.

=DPDZLDM F\ GRSXV]F]D Z\NRQDQLH RWZRUyZ WHFKQRORJLF]Q\F
KDOL NWyUD E G]JLH a F]\aD KDO SURMHNWRZDRERQWDEXWQL
GRSXV]F]JDOQH MHVW |JGHPRQWRZDQLH F] FL RNaDG]JLQ LVWQL
]ZL ]DQH RUD] SYy(QLHMV]\P GRSURZDG]HQLHP GR VWDQX ]DVWDC
ZNRV]WDFK GRVWDZ\ L PRQWD*X OLQLL WHFKQRORJLF]JQHM

) 6WDQ GRFHORZ\

Instalacja po rozbudowie oprocz funkcji juz posiadanych winna umozliwic:

X automatyczne wydzielenie w sposéb pozytywny zdefiniowanych frakcji materiatowych
np.: frakcji PE/PP, PS, opakowah wielomateriatowych, drewna, papieru bez PVC,

x skierowanie pozostatosci po separacji optycznej na przenosnik sortowniczy
Zlokalizowany w kabinie sortowniczej,

X automatyczne wydzielenie w sposéb pozytywny zdefiniowanych frakcji materiatowych
np.: papieru z wydzielonych na pierwszym separatorze optycznym frakcji np. PE/PP,
PS, opakowan wielomateriatowych, drewna, papieru,

x skierowanie pozytywnie wydzielonej frakcji np. papieru do kabiny sortowniczej celem
doczyszczenia,

X sortowanie pozytywne i negatywne w przypadku sortowania selektywnie zbieranych
odpaddw z wykorzystaniem separatorow optycznych,

X buforowanie wydzielonych pozytywnie lub negatywnie surowcoéw wtérnych w boksach
Zlokalizowanych pod kabing,

X podawanie surowcow wtérnych z bokséw na przenosnik kanatowy i podajgcy do
automatycznej prasy belujacej.

X podawanie odpaddw zbieranych selektywnie bezposrednio na jeden z przenosnikow
sortowniczych zlokalizowanych w kabinie sortownicze;.
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

Sito bgbnowe Odpady tarasujgee
2 20/80 mm — duze folie, karton > Sxkto

K e
fr. 0-20mm oksne

\4 v
Biologiczne
Skiadowisko przatwarzanie
(BP)

5\V 6FKHPDW LGHRZ\ LVWQLHM FHM SR UR]JEXGRZLH
'\SRVD*HQLH ZFKRG] FH Z VN4DG UR]JEXGRZ\ ]D]JQDF]JRQR QD F]HL

Prasa belujaca

Opis funkcji przedstawiony ponizej, stanowi uzupetnienie funkcji, jakie winny zostaé
zapewnione w uktadzie docelowym, ktére zostaty przedstawione na schemacie ideowym.

* 6SHF\ILNDFMD Z\SRVD*HQLD L SUDF GOD ZDULDQWX GRFHORZH

:SURZDG]JHQLH

JUDNFMD PP MHVW SRGDZDQD QD SU]JHQR QLOLMZDWRZQNPIELQL]
VRUWRZQLF]HM : NDELQLH PR*H QDVW BR®DIIQZ G ] UD@PGDH VN :
JRVWDMH SRGDZDQD QD SUJHQR QLN L GDOHM SUJHQR QLNLH
=DPDZLDM F\ GRSXVFUPSDGNX Z\VW SLHER. DBRIRMODFWIL SU]JHV\S:
SRPL G]\ SUJHQR QLNLHP L E G( ]JDVW SLHQLD SUJHQR
SUJHQR QLNLHP SRGDM FRP WD ERMVX QD JHZQ WU] KDOL 3RWU]J}
W\FK SHDHQW X.F® @HN R QDRMIMWAP ]ZL JZOQMRQDZEQLHQ XZ]JO GQLi
Z UDPDFK VN4DGDQHM RIHUW\

JUDNFMP PP MHVW SRGDZDQD QD SUJHQR [®IRNNMGLARRROLOH
VRUWRZQLF]JHM : NDELQLH WHM SR Z\NRQDQLX URJEXGRZ\ JRVWI
WDNLH MDN P LQ GX*HORPHOWWNDUWRQLBEQHD NS NMWFUH PRJA&
]JDNayFLi GDOV]\ SURFHV VRUWRZDQLD
3R SUJHM FLX SU]JH] NDELQ VRUWRZQLF] VWUXPLH RGSDGyZ .
PP QLH GRW\F]\ JDJHW PDJD]\QyZ LOXVWURZDQ\FK UHNOD
+ O JRVWDQLH VNLHURZDQ\ Z SROH G]LDA4DQLD LXWQLHM FH.
1DVW SSUJHQR QLNLHP [IR®NRMWDQLH SRGDQD QD SU]JHQR QLI
=DPDZLDM F\ RFJHNXMH ]DVW SLHQLD WHJR SU]JHRLRWILRD SU]J!
PLQ PP
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

3U\] RNUH ODQLX ]DNUHVXL SGRBRXDREMWDONRQDZFD PXVL

XZ]JO GQLU QDVW SXM FH Z\W\F]QH

1. Zlokalizowaé stacje nadawczg odpaddéw komunalnych zbieranych selektywnie przy
istniejacej stacji nadawczej zmieszanych odpadéw komunalnych - wg zatgczonego
rysunku, zatgcznik nr 2

2. W miejscu potgczenia platformy przyje¢ odpadow komunalnych z halg nr 13 (hala
przygotowania paliwa alternatywnego) powinno sie wykona¢ murek oporowy o wysokosci
60 cm. Dtugos¢ muru od naroznika hali do pierwszego stupa nosnego hali. W hali nr 13
zachowac ukfad projektowanej zasobni odpadow.

3. Modernizacja istniejgcych transporteréw:

a) W kabinie sortowniczej - przy transporterze nr 5 - w miejscu leja zsypowego (obecnie
wykorzystywanego do zrzutu puszki al. ) wstawiC transporter z przeznaczeniem na odbior
odpadoéw o srednicy > 300 mm. Transporter skierowa¢ w strone hali 13. Nalezy dobraé
odpowiednig szerokos¢ transportera do przesytanej frakciji.

b) zdemontowa¢ transportery nr (7) i (8). Wykonawca powinien rozwazy¢ mozliwosc ich
dalszego wykorzystania.

c) zdemontowaé transporter oznaczony symbolami 12a i 12b. Wykonawca powinien
rozwazy¢ mozliwos¢ ich dalszego wykorzystania.

d) Zaproponowaé rozwigzanie przekierowania strumienia odpadéw z transportera nr 29 do
strumienia odpaddéw wysegregowanych pozytywnie, przeznaczonych do produkcji paliwa
alternatywnego. Opcjonalnie proponuje sie wydluzy¢ transporter nr 14, tak aby odpady
skierowane byly poza hale — wg zalgcznika nr 2

4. W miare mozliwosci utrzyma¢ dotychczasowe rozwigzanie zatadunku odpadow
balastowych na kontenery. W projektowanej hali nr 14 uwzgledni¢ istniejacy modut
zatadunku odpadow balastowych. (Stacja zatadunku odpaddéw balastowych wystaje poza
obrys istniejgcej hali sortowni odpadéw.

5. Wzdiuz hali sortowni odpadéw (pomiedzy halg nr 13 i 14) umiejscowi¢ dwa boksy:
- boks na odpady przenoszone transporterem nr 14
- boks na odpady > 300 mm pochodzace z hali sortowni.

6. Przy hali nr 13 wykona¢ boks na odpady wielkogabarytowe

1. Frakcja 80-x mm winna zosta¢ skierowana przenosnikiem (15) lub poprzez uktad
przenosnikow — dostarczonymi w ramach realizacji zadania - na przeno$nik
przyspieszajacy. Wykonawca moze wykorzystac istniejacy przenosnik wznoszacy (15) do
podawania odpadéw w innym miejscu, tam gdzie jego szerokos¢ okaze sie
wystarczajgca. Jednakze w przypadku wydtuzania przenosnika wykonawca winien
dokonaé¢ wymiany tasmy przenosnika oraz poddac¢ ocenie moc napedu. Jezeli w ocenie
wykonawcy naped przenosnika po wydluzeniu bedzie miat niewystarczajgcg moc,
wowczas wykonawca winien dokona¢ wymiany na nowy naped o odpowiedniej mocy. W
przypadku wykorzystania tego przenosnika oferent winien zawrzeé¢ te informacje w
ofercie.

2. Przenosnik przyspieszajacy winien podawa¢ odpady w obszar dziatania separatora
optycznego.

3. Separator optyczny nr 1 wydziela pozytywnie zdefiniowane frakcje materiatowe.

4. Uktad przenosnikéw zbierajgcych spod separatora optycznego nr 1 nalezy wykonac¢ w
taki sposéb, aby zaréwno strumienie wydzielone pozytywnie, jak i negatywne, w
zaleznosci od potrzeb i rodzaju sortowanych odpaddéw, mogty zostaé zamiennie
skierowane w obszar dziatania separatora optycznego nr 2 oraz kabiny sortowniczej
frakcji pozostate;.

Tom Il — Opis przedmiotu zamoéwienia 58




Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.

5.

6.

10.

11.

Ukfad przenoénikdw podajagcych pozostatg frakcje (wydzielong negatywnie) na
przenosnik sortowniczy.
Przenosnik sortowniczy frakcji pozostatej zlokalizowany w kabinie sortowniczej. Nalezy
zapewni¢, co najmniej 3 boksy pod kabing sortowniczg celem zgromadzenia
nastepujacych frakcji materiatowych wydzielonych manualnie w kabinie sortowniczej:

X PET niebieski,

x PET zielony,

x PET transparentny.
Pozostato$é po sortowanie winna trafi¢ do kontenera o pojemnosci min. 32m?°.

W miejscu ustawienia kontenera na pozostatos¢ po separatorze optycznym nr 1 i
sortowaniu manualnym — w przypadku odpadéw komunalnych zmieszanych - nalezy
przewidzie¢ mozliwos¢ gromadzenia np. butelek PET wydzielonych negatywnie ze
strumienia odpaddéw zbieranych selektywnie. Gromadzone na posadzce surowce winny
zostaé skierowane na przenosnik kanatowy czy cze$S¢ przenosnika fancuchowego
umieszczong w kanale podajgcego do prasy belujacej. W przypadku braku miejsca,
nalezy zaproponowac inne rozwigzanie pozwalajgce na zapewnienie tej funkcji tj.
czasowe buforowanie negatywnie wydzielonych surowcow i ich kierowanie /podawanie
do prasy belujgcej. Dopuszcza sie stworzenie uktadu przenosnikéw rewersyjnych
podajacych do kontenera lub do przenosnika buforujgcego podajgcego nastepnie na
przenos$nik podajgcy do prasy. W przypadku kazdego rozwigzania nalezy zapewnié
powierzchnie buforowania boksu badz przenosnika min. 10 m>.

Wydzielone frakcje materialowe winny zosta¢ nastepnie przepychane wézkiem widtowym
z lemieszem na przenosnik kanatowy podajacy dalej do prasy. Nalezy zastosowaé
rozwigzanie eliminujgce mieszanie sie wydzielonych frakcji do bokséw. Nalezy zapewni¢
mozliwo$¢ kierowania odpaddéw na przenosnik kanatowy w kazdym czasie, z kazdego
boksu bez koniecznosci podawania najpierw danego rodzaju surowca, aby umozliwi¢
podawanie innego rodzaju surowca. Nie dopuszcza sie wykonania uktadu bokséw w taki
sposob, aby 2 rodzaje materiatéw trafity do jednego boksu.
Frakcja pozytywnie wydzielona poprzez separator optyczny nr 1 winna zostac
skierowana poprzez uktad przenosnikbw na kolejny przenosnik przyspieszajgcy
wyposazony w separator optyczny nr 2.
Separator optyczny nr 2 winien wydzieli¢ pozytywnie zdefiniowany rodzaj materiatu np.
papier.
Wydzielona pozytywnie frakcja materialowa np. papier winna trafi¢ nastepnie na drugi
przenosnik sortowniczy zlokalizowany w kabinie sortownicze;j.
Przenosnik sortowniczy frakcji pozytywnie wydzielonej np. papieru zlokalizowany w
kabinie sortowniczej. Nalezy zapewni¢, co najmniej 3 boksy pod kabing sortowniczg
celem zgromadzenia nastepujacych frakcji materiatowych wydzielonych manualnie w
kabinie sortownicze;j:

X karton,

X zanieczyszczenia,

X papier mix
Pozostalosé po sortowaniu — w przypadku papieru papier mix - winna trafi¢ do jednego z
boksow.

Wydzielone frakcje materiatowe: np. karton lub Tetra winny zostaé nastepnie
przepychane wozkiem widtowym z lemieszem na przenos$nik kanatowy podajgcy dalej do
prasy. Zanieczyszczenia winny zosta¢ zgromadzone w boksie (w przypadku folii do
recyklingu) lub pojemniku 1,1 m3 i przewiezione w obszar przyjmowania odpadéw do
produkcji paliwa alternatywnego. Nalezy zastosowac rozwigzanie eliminujace mieszanie
sie wydzielonych frakcji do bokséw miedzy sobg, jak i z frakcjami materiatowymi
wydzielonymi z frakcji pozostatej po separatorze optycznym nr 1. Nalezy zapewnic
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mozliwos$¢ kierowania odpadow na przenosnik w kazdym czasie, z kazdego boksu bez
koniecznosci podawania najpierw danego rodzaju surowca, aby umozliwi¢ podawanie
innego rodzaju surowca. Nie dopuszcza sie wykonania uktadu bokséw w taki sposdb,
aby 2 rodzaje materiatow trafity do jednego boksu.

12. Wydzielona negatywnie frakcja materialowa np. frakcja palna — komponent do produkgciji
paliwa alternatywnego (PE, PP, PS, drewno, Tetra, tekstylia) winna trafi¢ poprzez
przenosnik badz uktad przenosnikéw w zaleznosci od potrzeb albo:

X do obszaru przyjmowania odpadéw do produkcji paliwa z odpadéw albo
x do istniejgcej automatycznej stacji zatadunku konteneréw.

13. Wzdluz kabiny badz kabin sortowniczych nalezy wykonaé przenosnik kanatowy podajacy
na przenosnik wznoszacy podajgcy do automatycznej prasy belujgcej. Dopuszcza sie
zastosowanie przenosnika fancuchowego, jako przenosnika podajagcego do prasy
belujacej.

14. Automatyczny prasa belujaca wyposazona w perforator butelek PET (wysuwany).

15. Okablowanie, sterowania wraz z wizualizacjg procesu howego wyposazenia instalacji do
sortowania oraz synchronizacja z istniejgca instalacjg sterowania.

+ 6SHF\ILNDFMD Z\SRVD*HQLD RUD] SRGVWDZRZ\FK SDUDPHWUyZ

/S 1D]zZD 3RGVWDZRZH LVWRWQH PLQEPDOQHSDUDPHWU\
PP
GaxJR U VIHURNR Z\VRNR| U
1 B3UJHQR QLN X NVgpadBowa, (tasmy) -
SUJHQR QLNyZ SRGD.PWn'Fk&J'EOKZ 1400
GR $BUDWRUD R SWeeokprawcy
QU
2 B3UJHQR QLN Wypadkowa, (tasmy) -
SUJ\WSLHV]DM F\ wynikajaca z 2000
projektu wykonawcy
3 6HSDUDWRU RSW\F]QWygadkowa, (dziatania) - -
wynikajgca z 2000
projektu wykonawcy
4 8NabDG SUJHQR Q Wppgdkowa, (tasmy) -
]JELHUDM F\FK wynikajaca z 1000
UHZHUV\MQ\FK projektu wykonawcy
5 8NabDG SUJHQR Q Wppgdkowa, (tasmy) -
SRGDM F\FK QD SJ]H.\QWa'CEKI 1200
VRUWRZQLF]\IUDNFD’IVI?BtUWVO”aWCy
SR]RVWDAD QHJIJDW\ZQLH
Z\G]JLHORQD QD
VHSDUDWRU]JH RSW\F]Q\P QU
6 BUJHQR QLN VRUWR ZQypadkbwa, (tasmy) -
wynikajaca z 1200
projektu wykonawcy
7 .DELQD VRUWRZQL F]®Wypadkowa, -
wynikajgca z
projektu wykonawcy
8 8NabDG SUJHQR Q Wipgdkowa, (tasmy) -
SRGDM F\FK GR VHSD/miMMRZUD 1200
RSWJFHJIR QU IUD N Proigstu wykonawey
SR]RVWDAD SRI\W\ZQLH
Z\G]JLHORQD QD
VHSDUDWRU]JH RSW\F]Q\P QU
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VRUWRE]\FK

9 | 3UJHQR QLN Wypadkowa, (tasmy)
SUJ\WWSLHV]DM F\ wynikajaca z 2000
projektu wykonawcy
10 | 6HSDUDWRU RBW\F]Q\ Q- (dziatania) -
2000
11 | 8NaDG SUJHQR Q Wpgdkowa, (tasmy)
SRGDM F\FK QD Qvunﬂ(ajac_:az 1200
SUJHQR QLN VR UW Rrgiekty wykonawcy
12 | 3UJHQR QLN VRUWR ZQyp&dkbwa, (tasmy)
wynikajgca z 1200
projektu wykonawcy
13| .DELQD VRIURMYBRZQ Wypadkowa,
wynikajgca z
projektu wykonawcy
14 | 8NaDG SUJHQR Q Wipgdkowa, (tasmy) Nalezy przewidzie¢
SRGDM F\FK ]DPLHQ Q/]LnMaquaR 1000 zakrycie przenosnika
REV]DUX S U]\ M P RoEMykgnawey
SDOLZD 5") OXE
DXWRPDW\F]QHM VWDFML
]DaDGXQNX
15 | 3UJHQR QLN N D Q|D & Wipadkola, (tasmy)
SRGDM F\ GR SUDVY\ wynikajacaz 1400
projektu
wykonawcy, min.
odpowiadajaca
dtugosci kabiny
sortowniczej oraz
boksu lub
przenosnika
buforowego na
surowce powstate w
wyniku sortowani
negatywnego
16 | SXWRPDW\F]QD SUDVD -
EHOXM FD
17 | 6\VWHP SUJHQR Q Whpadkowa,
WD PRZ\FK SRRL @/ywikajacaz
SRV]F]JHJYyOQ\PL projektu wykonawcy
XU] GIJHQLDPL
18 | 6WDFMD NRPSUHV|IRUyYZ
19 | 3UJHQR QLN X NVgpadBowa, (tasmy) szczegbtowe
SUJHQR QLNYyZ SR|G D MWNKajAR z 1400/ parametry dobierze
QD MHGHQ ] SU]H Q@ek@ y_v;m(gpgwcy 1600 Wykonawca na etapie

projektowania przy
uwzglednieniu
wymagan SIWZ i
PFU

Powyzsze dane nalezy traktowac jako minimalne. Jezeli w opinii oferenta nalezy zastosowaé

wieksze szerokos$ci, wéwczas nalezy ujgc je w ofercie.

1)
2)
3)

4)

Zamawiajacy oczekuje transmisji
(sterowni).
Zamawiajgcy oczekuje wizualizacji procesu sortowania — dotyczy nowego wyposazenia
instalacji sortowania.
Stanowiska sortownicze w kabinach winny spetnia¢ zasady ergonomii pracy oraz
umozliwi¢ skuteczne sortowanie odpadow.

Tom Ill — Opis przedmiotu zaméwienia

\PDJDQLD RJYyOQH GOD Z\NRQDQLD GRFHORZHJR
Zamawiajacy oczekuje, ze wszystkie urzgdzenia linii sortowniczej bedq zasilane energig
elektryczng i sterowane z pomieszczenia nadzoru zlokalizowanego wewnatrz hali.
danych z sortowni do pomieszczenia nadzoru
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5)

6)

7)

8)

9)

Stanowiska pracy we wszystkich kabinach sortowniczych winny umozliwiaé segregacje
pozytywng i negatywna, z uwzglednieniem pracy po dwéch stronach tasmy.

Pod kabinami nalezy zaprojektowaé¢ i wykona¢ odpowiednig przestrzen odbiorczg
umozliwiajgcg w zaleznosci od potrzeb gromadzenie odpadéw na posadzce (wydzielone
frakcje materiatowe) lub w kontenerze (balast).

W przypadku bokséw przestrzen odbiorcza winna zapewni¢ mozliwos¢é spychania
odpaddéw na przenosnik kanatowy odbiorczy z wykorzystaniem wdzka widtowego.
Minimalna wymagana szeroko$¢ w sSwietle to 2300 mm. Boksy pod kabinami winny
zosta¢ oddzielone, w sposéb trwaty i eliminujacy mieszanie sie wydzielonych surowcow
wtérnych. Nie dopuszcza sie rozwigzan bez podziatu bokséw.

Zastosowane rozwigzania techniczne winny umozliwia¢ rozruch, prace urzadzen i
wyposazenia, zlokalizowanych w nieogrzewanej hali, z uwzglednieniem warunkéw
klimatycznych odpowiednich dla miejsca lokalizacji zaktadu unieszkodliwiania odpadow.
Hatas w obiekcie sortowni odpadow jak i na zewnatrz budynku, pochodzacy z maszyn i
urzadzenh stuzacych do segregacji odpadéw oraz z urzadzen wentylacyjnych wraz
z instalacjg do chtodzenia powietrza nie moze przekracza¢ wartosci okreslonych w
przepisach dotyczgcych srodowiska pracy.

10) Wysegregowane surowce wtérne za pomocq ukfadu przenosnikow badz przenosnika

powinny byé podawane do prasy belujgcej. Lokalizacja i dilugos¢ przenosnika
kanatowego winna zapewnia¢ mozliwos¢ swobodnego podawania wydzielonych w
kabinie sortowniczej surowcéw wtérnych na przenosnik.

\PDJDQLD V]F]HJYy4aRZH GOD\ZRNPOP QLD

3UJHQR QLNL WD PRZH

a) Dopuszcza sie wylgcznie dostawe i montaz przenosnikdw specjalistycznych,
dostosowanych do transportu odpadéw komunalnych niesegregowanych.

b) Konstrukcja przenosnika (nie dotyczy przenosnikéw tancuchowych) winna sktadaé sie
z gietej i skrecanej konstrukcji z blach stalowych i profili stalowych, o budowie w
uktadzie modutowym. Grubos$¢ blach konstrukcji podstawowej winna wynosic¢
minimum 4 mm, a burt bocznych minimum 3 mm. Zastosowanie odmiennych
grubosci dla konstrukcji podstawowej jest dopuszczalne o ile wykonawca gwarantuje
odpowiednig sztywnosé przenoénika
i prawidtowg prace.

c) Wykonawca winien w zaleznosci od transportowanego materialu oraz funkciji
przenos$nika dokonaé doboru przenosnikéw wykonanych jako:

i) kombinowane kraznikowo-slizgowe lub
ii) slizgowe
Nie dopuszcza sie zastosowanie przeno$nikow krgznikowych.

d) Ze wzgledu na rodzaj transportowanej frakcji tj. powyzej 80 mm oraz odpady
selektywnie zbierane nie wyklucza sie mozliwosci zastosowania przenoénikow z
prowadzeniem tasmy gornej wytgcznie po Slizgu stalowym. Dobdér sposobu
prowadzenia tasmy w zaleznosci od miejsca zastosowania i funkcji lezy po stronie
Wykonawcy w winien zosta¢ dokonany na jego odpowiedzialno$¢ tak, aby zapewnié
odpowiednig prace i zywotnos¢ przenosnikéw w szczegolnosci tasm.

e) Tasma przenosnikéw winna by¢ odporna na dziatanie ttuszczéw i olejow. Wymagana
jest wysoka wytrzymatos¢ tasmy na rozrywanie (tasma wielowarstwowa EP/400/3,).
Nie sg dopuszczalne szwy na tasmie biegnace poprzecznie do kierunku transportu
(osi podtuznej przenosnika):

i) EP- tasma poliestrowo-poliamidowa
i) 400 - wytrzymato$é na rozrywanie w N/mm?
i) 3 - ilos¢ przekfadek

f) W miejscach, gdzie jest to konieczne nalezy zastosowac tasmy z progami ze wzgledu

na pochylenie przenosnika i rodzaj transportowanego materiatu.
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g)
h)

)
k)

1)

Przenosniki winny by¢ wykonane o kacie ugiecia tasmy w czesci zewnetrznej w
zakresie do 30,

W zaleznosci od rodzaju transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika
Wykonawca winien dobra¢ burty boczne o odpowiedniej wysoko$ci zabezpieczajacej
odpady przed wysypywaniem sie. Burty boczne winny posiadaé uszczelnienie
wykonane z PVC Ilub gumowe gwarantujgce optymalne uszczelnienie tasmy
przenosnika.

Odlegtos¢ pomiedzy rolkami gérnymi - o ile zastosowane - winna zosta¢ dopasowana
do rodzaju oraz wiasciwosci transportowanego materialu na instalacji i zapewniac
prawidtowe prowadzenie tasmy gérnej. W obszarach zatadowczych i przesypowych,
ze wzgledu na zwigekszone obcigzenie, odstep pomiedzy rolkami winien byé
odpowiednio dopasowany.

Rolki dolne winny byé w maksymalnym rozstawie nie wiekszym niz 3000 mm i
wyposazone w gumowe krazki.

Naped przenosnikéw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Gdzie konieczne
lub uzasadnione Wykonawca winien zapewni¢ ptynng regulacje obrotow z
zastosowaniem zmiennika czestotliwosci — falownika.

W zaleznosci od funkcji cze$¢ przenosnikdw winna posiada¢ naped w uktadzie
rewersyjnym.

m) Nalezy tak dobra¢ napedy przenosnikéw, aby mozliwe byto ich uruchomienie takze

n)

P)

q)

pod peinym obcigzeniem.
Bebny: napedzajacy i napinajagcy winny posiada¢ ksztatt zapewniajgcy
prostoliniowo$¢ biegu tasmy. Bebny: napedowy i napinajacy wyposazone muszg by¢
w tozyska toczne. Oprawy fozyskowe winny by¢é wyposazone w gniazda smarowe z
koncoéwka stozkowg i winny zapewnia¢ mozliwo$¢ smarowania w trakcie pracy
przenosnika przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm polskich i
europejskich. Co najmniej beben napedzajacy winien byé pokryty oktadzing z gumy
dla zapewnienia odpowiedniego tarcia pomiedzy bebnem a tasma.
Napinacz dla tozyska przy bebnie winien by¢ usytuowany w sposéb umozliwiajgcy
napinanie bebna w trakcie pracy przenosnika bez koniecznosci demontazu oston i
urzadzenh zabezpieczajacych przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich norm
bezpieczehstwa -polskich i europejskich norm bezpieczenstwa.
Przenoéniki w zaleznosci od rodzaju transportowanego materialu oraz funkcji
przenosnika winny by¢ wyposazone w odpowiednie systemy zbierakow gwarantujgce
zachowanie czystosci tasmy zaréwno od strony zewnetrznej jak i wewnetrznej. Do
czyszczenia gornej powierzchni tasmy bez progéw przy bebnie napedzajagcym nalezy
zamontowac¢ zbieraki wykonane z twardych elementow gumowych z dociskami
sprezystymi. W przypadku tasm z progami zbieraki nalezy wykonaé¢ z twardych
elementéw gumowych bez dociskéw sprezystych. Do czyszczenia tasmy po stronie
wewnetrznej nalezy zastosowac zbierak ptugowy zainstalowany w obszarze tasmy
napinajace;j.
Dla zapewnienia bezpieczenstwa rolki dolne do wysokosci minimum 3000 mm winny
by¢ wyposazone w ostony zabezpieczajgce, ktdre winny by¢ wyposazone w system
mocowan umozliwiajacy szybki i tatwy ich demontaz dla celéw ich czyszczenia.
Wykonanie winno umozliwi¢ prace demontazu oraz czyszczenia przez jedng osobe
obstugi. Kazda ostatnia rolka przed bebnem napedzajacym i napinajagcym winna byc¢
réwniez wyposazona w analogiczne ostony bez wzgledu na wysokos¢, na ktérej sie
znajduje.
Przesypy winny by¢ wykonane z blachy o grubosci minimum 3mm i wytozone gdzie
wymagane wykfadzing trudnoscieralng. Tam, gdzie to bedzie niezbedne, winny by¢
wyposazone w klapy rewizyjne do konserwacji.
Wykonawca winien tam gdzie bedzie to konieczne wyposazy¢ przenosniki w osfony
gérne oraz ostony pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcjg podstawowa. Ostony
winny umozliwiaé dokonywanie kontroli i usuwanie ewentualnie wystepujacych
zanieczyszczen.
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t) Kazdy przeno$nik winien byé wyposazony w wylgcznik bezpieczenhstwa.
Doprowadzenie do prasy belujacej powinno zosta¢ dodatkowo zabezpieczone
wytgcznikami linkowymi.

u) Konstrukcja przenosnika winna umozliwiaé zainstalowanie przez Wykonawce w
trakcie robdt lub przez Zamawiajacego w przysztosci, dodatkowego wyposazenia,
np.. czujnik czasu przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji
odpylania, ostony dolnej czesci przenosnika.

v) Podpory przenosnikbw winny by¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych,
wyposazone w stopy umozliwiajgce regulacje wysokoéci (dla kompensacii
nierébwnos$ci podtoza). Stopy winny by¢ kotwione do podtoza lub przykrecane do
konstrukcji stalowych.

w) Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢ co najmnie;:
piaskowane do stopnia czystosci 2 (wg PN-ISO 8501-1:2007), malowane warstwg
farby podktadowej 1x40 pm oraz warstwa farby nawierzchniowej 40 ym, malowanie
farbami chemoutwardzalnymi dwukomponentowymi.

Dobor typu przenodnikbw nalezy do Wykonawcy przy spetnieniu powyzszych
wymagan. Nalezy zapewni¢ korelacje pomiedzy wspétpracujgcymi ze sobg
przenosnikami i urzadzeniami.

3UJHQR QLNL VRUWRZQLF]H

a) Przenosniki sortownicze powinny by¢ wykonane z materiatéw odpornych na dziatanie
ttuszczow i olejow, z burtami o odpowiedniej wysokosci oraz z uszczelniaczami
z odpowiedniej tasmy PCV lub gumy pomiedzy tasmg a burtg przystosowane do
pracy ze zmieszanymi odpadami komunalnymi.

b) Przenosnik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy w zakresie
minimum 0,1 - 0,5 m/s, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik.
Konstrukcja nosna przenosnika winna zapewnia¢ optymalne warunki pracy personelu
sortujgcego (zasieg ramion).Wysokos¢ przenosnika powinna wynosi¢ min. 0,9 m.

c) Wszelkie prostokatne krawedzie bedace w polu pracy personelu sortujacego winny
by¢ stepione i zabezpieczone trwatg, termoizolacyjng, amortyzujaca i tatwg do
czyszczenia wyktadzing.

BUJHQR QLN NDQD&aRZ\

a) Przenosnik kanatowy winien by¢ wykonany jako przenosnik tasmowy, umieszczony
horyzontalnie w kanale zelbetowym. Przenosnik winien posiadac regulacje predkosci
przesuwu tasmy, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik. Dobor
zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy.

b) Przestrzen miedzy burtami przenosnika znajdujgcego sie w kanale (rowniez w
przypadku przenosnika wznoszacego), a Scianami kanatéw winna by¢ przykryta ze
wzgleddw bezpieczenstwa rowno z posadzkg hali.

c) Dla konstrukcji z blach i profili stalowych, po ktérych moze przejezdza¢ tadowarka
kotowa nalezy zapewni¢ wytrzymatos¢ na obcigzenie od kot tadowarki minimum 5 Mg
na jedno kofto.

3UJHQR QLN SU]J\VSLHVIDM F\ SRGDM F\ GR VHSDUDWRUD RSW\F
a) Przenosnik winien posiadaé¢ regulacje predkoéci przesuwu tasmy w zakresie

minimum 2,0 - 4,0 m/s,, realizowang poprzez zmiennik czestotliwoéci — falownik.
b) Min. dlugos¢ pomiedzy miejscem kontaktu odpaddéw z przenosnikiem a miejscem

pomiaru — osig dziatania czujnika - winna wynosi¢ 6000 mm.
c) W przypadku przenosnikéw przyspieszajacych, nalezy zastosowaé odpowiednig

konstrukcje niezbedng dla zapewnienia odpowiedniej pracy separatoréw optycznych.
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Prowadzenie tasmy winno nastepowaé po $lizgu stalowym. Dla tego typu
przenos$nikow nalezy dobraé réwniez odpowiedniego typu tasmy.

3UJHQR QLN 4D FXFKRZ\

a)

b)

d)

f)

o))
h)

)

k)

Przenosniki tancuchowe winno charakteryzowac:
transportowanie materiatu na tasmie przenosnikowej z zabierakami stalowymi.
przenoszenie napedu za pomoca fancucha i két zebatych
Konstrukcja przenos$nika winna zosta¢ przygotowana do transportuz duzych ilosci
materialu o wiekszym ciezarze nasypowym - jako przenosnik do podawania
materiatu bezposrednio do prasowania, gdzie obcigzenie materiatem jest duze i moze
wynikac z wysokiej warstwy transportowanego materiatu.
Przenosénik tancuchowe winien posiadaé sprawdzong konstrukcje, ktéra winna sktada
sie ze stabilnej ramy spawanej z profili walcowanych. Grubos¢ burt bocznych winna
wynosi¢ min.3 mm. Wysokos¢ dostosowana do rodzaju i ilosci transportowanego
materiatu. Konstrukcja winna charakteryzowac sie odpowiednig sztywnoscig oraz
stabilnoscia.

Nalezy zastosowac tasme odporng na dziatanie tluszczu i oleju: EP 250/2, 2:1

i) EP- tasma poliestrowo-poliamidowa

i) 250 - wytrzymatos¢ na rozrywanie w N/mm

i) 2 - ilos¢ przekfadek

iv) 2 - grubosé gumy w mm w czesci gérnej tasmy. W tym przypadku 2 mm
v) 1 - grubosé gumy w mm w czesci dolnej tasmy. W tym przypadku 1 mm

Naped z motoreduktora jest przenoszony poprzez kota zebate na tancuchy rolkowe
wykonane wg odpowiednich norm. W zaleznosci od wielkosci przeno$nika nalezy
dobra¢ wielkos$¢ tancucha.

Celem uszczelnienia tasmy na catej dlugosci przenosnika nalezy zastosowac
rozwigzanie labiryntowe przy wspétpracy ptaskownika stalowego i odpowiedniego
profilu na catej dtugosci tasmy.

Do napedzania przenosnika nalezy zastosowa¢ motoreduktor z przekiadnig
stozkowa.

Przenoénik winien posiada¢ regulacje predkosci przesuwu tasmy realizowang
poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik.

Oprawy tozysk nalezy wyposazyé w gniazdo smarowe z koncéwkag stozkowa.
Rozwigzanie konstrukcyjne winno umozliwi¢ smarowanie w trakcie pracy przenosnika
przy jednoczesnym zachowaniu odpowiednich polskich jak i europejskich norm
bezpieczenhstwa.

Do tasmy przeno$nika winny zosta¢ przykrecone katowniki stalowe o odpowiedniej
wysoko$ci wspomagajgce prowadzenie materialu w czesSci poziomej oraz
utrudniajgce zsypywanie sie materiatu w obszarach nachylenia przenosnika.
Przenosnik nalezy wyposazy¢ w napinacz automatyczny utrzymujacy rownomierne
napiecie tancucha. tancuch winien by¢ wstepnie napinany napinaczem Srubowym
przy bebnie napinajgcym. Napinacz srubowy winien by¢ usytuowany po zewnetrznej
stronie przenosnika, tak, aby mozliwe byto napiecie bebna w trakcie pracy bez
koniecznosci demontazu oston oraz urzadzen zabezpieczajacych.

Celem umozliwienia prawidiowej i dtugotrwatej eksploatacji przenosnika nalezy
zastosowa¢ uktad automatycznego smarowania tancucha. Zastosowany do
smarowania olej winien by¢ nieszkodliwy dla srodowiska i ulega¢ biodegradacji.

m) Przenosnik nalezy wyposazy¢ w przesyp do prasy belujgcej o odpowiedniej wielkosci.

n)

0)

Przenosnik zostanie wyposazony w wytacznik bezpieczenstwa oraz gdzie konieczne
w linki wytgczajgce zgodnie z wymaganiami i przepisami.
Podpory przenosnikow winny zostaé¢ wykonane ze stabilnych profili stalowych. Nalezy
je potaczy¢ z konstrukcjg przenosnika i wyposazy¢ w stopy umozliwiajace regulacje
wysokosci w zakresie min. +/- 50 mm.
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a)

b)

d)

f)

Konstrukcja stalowa wykonana z profili hutniczych, na ktérej nadbudowana jest
kabina sortownicza. W przypadku bokséw, konstrukcja trybuny ma wydziela¢ boksy o
szerokosci dostepnej nie mniejszej niz 2300 mm. Tam gdzie wymagane ze wzgledow
technologicznych jest ustawienie kontenera min. 2900 mm. Uktad stupéw nosnych,
belek i stezen powinien zapewni¢ sztywnosc¢ i mozliwos¢ bezpiecznego posadowienia
na trybunie kabiny sortowniczej.

Kabiny sortownicze winny posiada¢ odpowiednig ilos¢ bokséw. Dopuszcza sie
zblokowanie kabin sortowniczych badZz wykonanie jednej wspolnej kabiny przy
spetnieniu okreslonych wymagan wynikajgcych z potrzeb technologicznych — ilo$¢
boksow, bezkolizyjnosé, itp...

Kabiny sortownicze winny spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace miejsc stanowisk
pracy zgodnie z polskim prawem. Wysoko$¢ w kabinie sortowniczej musi wynosi¢
min. 3,3 m (odlegto$¢ pomiedzy wewnetrzng strong podiogi i wewnetrzng strong
dachu).

Sciany i dach winny byé wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej
powlekanej w kolorze biatym z wypetnieniem termoizolujgcym o grubosci min. 80
mm. Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone
co najmniej podwodjne. Podtoga winna by¢ termoizolujgca z wyktadzing
przeciwposlizgowg. Opor cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu cieplnego
Scian.

Wejscie do i wyjscie z kabin majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody
gtdbwne i awaryjne oraz podesty z kazdej strony wejscia i wyjscia. Schody i podesty
wejsciowe oraz drabinki ewakuacyjne nalezy wykona¢ z blach stalowych, materiatow
hutniczych i krat zgrzewanych- cynkowanych.

Kabiny sortownicze winny zosta¢ wyposazone w instalacje oswietleniowa, niezalezny
system wentylacji, ogrzewania wtgczonego w wewnatrzzaktadowg sie¢ centralnego
ogrzewania oraz mozliwos¢ chtodzenia.

Warunki dla zastosowanego oswietlenia, to min. 300 lux w wykonaniu przemystowym.

Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spetnia¢ nastepujace

wymagania:

i) czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposob
zapewniajgcy doprowadzenie powietrza swiezego,

ii) zastosowany ma by¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,

iii) wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowac lekkie nadcisnienie w stosunku do
ci$nienia panujgcego w otaczajacej jg hali,

iv) ilos¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza od ilosci powietrza
odsysanego,

v) wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewni¢ skuteczng min. 15 krotng
wymiane powietrza na godzine,

vi) ogrzewanie nawiewne zsynchronizowane z wentylacjg

vii) na okres letni wymagane jest chtodzenie powietrza,

viii) instalacja grzewcza i chtodnicza zapewni¢ maja temperature minimalng 16° C,

ix) kazde stanowisko pracy sortowaczy winno by¢ wentylowane oddzielnie z
mozliwoécig indywidualnego wytaczenia wentylacji dla danego stanowiska,

X) nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy
predkos¢ przeptywu powietrza,

xi) nad przenosnikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane odciagi,

Xxii) czyste powietrze powinno by¢ podawane ponad gtowami personelu
zatrudnionego przy segregacji odpaddéw.
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i) Kabiny sortownicze powinny by¢ wyposazone w zamykane leje zsypowe skierowane
do boksow pod kabing.

j) Boksy pod kabing winny zosta¢ oddzielone Scianami wykonanymi z blach lub belek
drewnianych o grubosci zapewniajgcych trwatos¢, sztywnosé i odporno$é na
uszkodzenia mechaniczne.

k) Nie dopuszcza sie wykonania podziatu z siatek itp. konstrukcji.

8ZDJD
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Nalezy zapewni¢ mozliwos¢ dojscia z istniejacej kabiny sortowniczej w obszar separatoréw
optycznych oraz o ile okaze sie technicznie mozliwe dalej do nowej kabiny sortowniczej
poprzez odpowiedni uktad schodéw i podestow bez koniecznoéci schodzenia na posadzke.
W przypadku braku technicznych mozliwosdci zapewnienia przejscia od separatoréw
optycznych do nowej kabiny sortowniczej nalezy zapewni¢ co najmniej z jednej strony kabiny
sortowniczej wejscie po schodach. Zastosowanie drabin jest dozwolone jako przejscia
uzupetniajgce, dodatkowe drogi ewakuacji oraz w miejscach, gdzie zabudowa schoddéw nie
jest ze wzgledu na ilo$¢ miejsca mozliwa lub utrudniataby eksploatacje instalacji (logistyke
na obiekcie).

6HSDUDRSVUR]QH

a) Gtowne czesci sktadowe
Automatyczny separator sortujgcy dang frakcje materiatowg lub kolor sktada sie z:

X czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem

X listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,

X armatury sprezonego powietrza, potgczeniami pomiedzy poszczegdolnymi
elementami separatora,

X szafy sterowniczej wyposazonej w system chtodzenia z panelem sterowania.

Dodatkowo w skfad kompletnego systemu wchodza;:

X przenosnik przyspieszajacy z konstrukcjg wsporczg czujnika,
X komora separacyjna,
X kompresor dla poszczegdlnego systemu lub jednej stacji kompresorow dla

wszystkich systeméw wraz z doprowadzeniem i przylgczem sprezonego
powietrza do armatury

b) Podawanie odpadow

Odpady winny by¢é podawane do separatora poprzez przenosnik badz zespédt
przenosnikbw wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajagcymi rownomierne,
jednowarstwowe roztozenie odpaddéw na tasmie przenosnika przyspieszajgcego tak, aby
mozliwie wykluczy¢ naktadanie sie na siebie poszczegodlnych obiektow (materiatow).
Wykonawca winien zapewni¢ wyposazenie niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania
systemu sortujgcego.

c) Szerokosc¢ tasmy

Szeroko$¢ tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajno$é separatora musi byc¢
dostosowana do ilosci segregowanych odpaddéw. Podane przez Zamawiajgcego
parametry nalezy traktowaé, jako minimalne. Szerokos¢ czynna (szerokos¢ tasmy po
odliczeniu czesci tasmy zakrytej przez burty boczne czy uszczelnienie) tasmy winna
odpowiadaé (mniej wiecej by¢ réwna) szerokosci czujnika.
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d) Konstrukcje wsporcze, przesypy, podesty

Czujnik winien zostaé zabudowany na konstrukcji wsporczej nad przenosnikiem
przyspieszajgcym.

Komora separacyjna winna posiadac:

X przegrode wyposazong w obracajgcg sie rolke i mozliwoscig regulacji —
ustawiania odpowiedniego dla danego rodzaju materialu potozenia -
przesuwania i ustawiania w pionie i poziomie. Zakres przesuwania przegrody
dostosowany do materiatu i umozliwiajgcy optymalizacje sortowania, jednakze
nie mniej niz +/- 200 mm.

X otwierane klapy rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie,

X odpowiednig  regulowang (do ustawienia) konstrukcje eliminujgcg
niekontrolowane odbijanie sie wydzielanych materiatbw i wpadanie ni do
miejsca przeznaczenia (np. mieszanie surowca z balastem)

e) Pozostate wyposazenie

Separator musi by¢é urzadzeniem kompletnym, wkomponowanym w instalacje do
sortowania.

Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ regulacji separatora i wyposazenia niezbednego dla

prawidlowej pracy separatora oraz optymalizacji jego pracy w zaleznoéci od rodzaju

wydzielonych frakcji, materiatéw.

W celu zapewnienie tatwos$ci czyszczenia kazdy separator nalezy wyposazy¢ w system
automatycznie ustawianego potozenia listwy z dyszami.

Kazdy separator nalezy wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami, przy czym odlegtos¢
pomiedzy dyszami (0$-0$) nie powinna byé wieksza niz 17 mm. Ponadto listwa winna
zostaé wyposazona w system ogrzewania listwy tak aby zapewni¢ wiasciwg prace w
przypadku obnizenia sie temperatury w hali ponizej -10°C. Ponadto skaner winien zosta¢
wyposazony w system chtodzenia zapewniajgcy stabilne warunki pracy do temperatury
45 °C.

W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego) nalezy
wykonaé podesty obstugowe. Nalezy zapewni¢ dojscie do separatora poprzez uktad
schodow i podestéw.

Szczegoly rozwigzan nalezy przedstawic¢ w ofercie.

f) Cel

Zadaniem separatora jest automatyczne wydzielenie ze strumienia odpadéw, danej
frakcji, okreslonego rodzaju materiatu lub koloru. Separatory winny zapewni¢ sortowanie
pozytywne frakcji docelowej, jak i zanieczyszczen z frakcji docelowej (w przypadku
odpaddw zbieranych selektywnie).

Szczegdétowe wymagania zostaty okre$lone dla poszczegdinych systeméw w dalszej
czesci.

g) Wymagania techniczne dla separatoréw optycznych:

i) Separator winien zapewni¢ mozliwos¢ wydzielenia obiektow z warstwg PCV o
wielkoéci min. 5 cm? i zawartosci PCV od 10%. Takie obiekty (materiaty) winny
zosta¢ uznane, jako PCV. Separator winien posiada¢ mozliwo$¢ konfiguraciji
powyzszych parametrow.
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i) Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu strumienia
wydzielonej przez separator frakcji zarébwno na panelu separatora, jak i w
systemie wizualizacji. Dane winny zosta¢ pobierane w okresach maksimum co 5
minut.

iii) Separator nalezy wyposazy¢ w funkcje pozwalajgce na analize sktadu strumienia
wydzielonej przez separator frakcji po uptywie znacznego czasu (np. po 6
miesigcach pracy).

iv) System wizualizacji winien obejmowac réwniez wizualizacje, kontrole i ustawienie
parametrow separatora z komputera znajdujgcego sie w sterowni. Nalezy
zapewnic:

x weryfikacje statusu separatora,

X ustawienie, badZz zmiane parametrow,

x wglad w skfad wydzielonej frakciji.

v) Ponadto nalezy przewidzie¢ transfer danych, statystyk do arkusza Excel.

vi) Komputer, czujnik, jednostka detektujaca

X Zdolnos¢ przetwarzania / wydajnos¢ czujnika NIR musi zosta¢ tak dobrana,
aby réwniez przy duzych predkosciach przenos$nika przyspieszajgcego -
nawet 4 m/s, zapewnione byto skanowanie catkowitej powierzchni
przenosnika bez wystepowania luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia
wszystkich obiektéw znajdujgcych sie na przenosniku. Dostawca winien w
ramach oferty podaé ilos¢ punktéw pomiarowych na sekunde oraz wielkos¢
tego punktu w cm?2,

x Celem zapewnienia rozpoznania rowniez najmniejszych obiektéw w ramach
danej wielkosci frakcji, wielkos¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego
moze wynieS¢ max. 45% powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w
danej frakcji jednakze nie wieksza niz 15 x 15 mm>

x Czujniki stuzg identyfikacji zaréwno rodzaju materiatu, jak i koloru, dlatego
pomiar winien nastgpi¢ w tym samym miejscu i na tej samej osi. W ten sposob
winna zosta¢ zapewniona maksymalna precyzja rozpoznania, jak réwniez
winno nastgpi¢ wykluczenie wystepowania przesuniec¢ relatywnych obiektow
przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu.

x Celem przygotowania sie do zwiekszenia parametrow jakosciowych
sortowanych materiatdbw, w przypadku sortowania papieru i PET, nalezy
zapewni¢ identyfikacije oprécz rodzaju materiatu réwniez koloru. W
szczegolnosci przy sortowaniu papieru, mozliwos¢ rozpoznania i oddzielenia
papieru biatego od brgzowego (kartonu) jest niezbedna. Papier mocno
zabrudzony wzglednie zagnity (w fazie rozktadu) winien zosta¢ uwzgledniony
podczas sortowania i pozostawiony w frakcji balastu.

x Stabilnos¢ systemu jest bardzo wazna dla ciggtej i bezawaryjnej pracy.
Czujniki winny zosta¢ tak zaprojektowane i wykonane, aby konieczna
kalibracja systemu w trakcie normalnej pracy byfa niezbedna najwczesniej po
250 godzinach pracy. Obowigzuje to réwniez przy duzych zmianach w
warunkach pracy jak np. przy zmianach temperatury.

x Nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania sie
parametrow pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci przenoénika
przyspieszajacego.

vii) Bezpieczenstwo pracy, redundancja

x Celem zapewnienia bezpieczenstwa pracy instalacji na wysokim poziomie, w
zwigzku tym, ze instalacja do sortowania zostaje wyposazona w wigkszg ilos¢
separatorow do sortowania automatycznego, nalezy zagwarantowac
mozliwo$¢ uzytkowania poszczegolnych systemow niezaleznie od siebie.
Awaria jednego systemu nie moze doprowadzi¢ do sytuacji, ze inny system
nie bedzie mogt by¢ gotowy do uzytkowania.
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x System oswietleniowy nalezy tak zaprojektowaé, aby nawet w przypadku
awarii wiekszej ilosci zrédet swiatta (zaréwek) i utracie nawet do 20%
natezenia sSwiatta, system sortowania automatycznego mogt bezpiecznie
pracowa¢ do nastepnej przerwy. Nalezy zapewni¢, co najmniej 20 zrédet
Swiatta (zarbwek) na metr szerokosci przenoénika. Nalezy zapewnic
mozliwo$¢ tatwego czyszczenia zrodet Swiatta (zaréwek), dobrej dostepnosci i
ich wymiany bez konieczno$ci uzycia narzedzi.

viii) Bezpieczenstwo instalacji, zagrozenie pozarem

x Koniecznie nalezy wykluczy¢ podczas eksploatacji instalacji, nazbyt
intensywne przenoszenie ciepta na materiat wejsciowy do separatora i
zwigzane z tym niebezpieczenhstwo pozaru. Podczas zatrzymania instalacji —
przenosnika przyspieszajgcego — winno zosta¢ bezzwilocznie, jednakze nie
pozniej niz po 5 sekundach od zatrzymania, wytaczone o$wietlenie materiatu.
Natezenie oswietlenia i wynikajagce z tego przenoszenie ciepta podczas
skanowania w trakcie pracy instalacji nie moze srednio przekroczy¢ 0,650
W/cm? mocy lamp.

ix) Elastycznosé, mozliwo$¢ wykorzystania systemu dla innych zadanh

x Celem zapewnienia duzej funkcjonalnosci i mozliwosci wykorzystania
poszczegoélnych separatorow sortujgcych dla innych zadan w przysziosci,
nalezy odpowiednio zaprojektowac¢ efektywnos¢ i mozliwosci kazdego z
czujnikdw tzn. tak, aby zapewni¢ mozliwo$¢ realizacji réznych zadan w
zakresie sortowania réwniez w przysztosci. Procz zdefiniowanych i
wymaganych kryteriow sortownia na etapie biezacej realizacji tj. sortowania
danej frakcji materiatowej np. papieru lub danego rodzaju tworzywa
sztucznego, system sortujgcy winien posiada¢é mozliwo$¢ realizacji innych
typowych zadan sortowania. Realizacja dodatkowych zadan winna by¢
mozliwa po zastosowaniu dodatkowego odpowiedniego oprogramowania,
ktére bedzie mogt nabyé Zamawiajgcy w przysziosci i nie moze wigzac sie z
koniecznoscig doposazenia czy wymiany komputera, czesci lub catosci
czujnika itp..

Dla optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania nalezy zapewni¢ mozliwos¢ zdalnego
ustawiania i optymalizacji parametrow pracy separatoréw optycznych.

6 HSDURWW®R U @ OQSDNPMRU]\Z VIWXF]Q\FK SDSLHUX GUHZ
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Procz wymagan okreslonych powyzej w pkt.7 nalezy uwzglednié, co nastepuje:
a) Sposob przygotowania, frakcja, materiat wejsciowy
i) Frakcja 80-x mm odsiana na sicie bebnowym podawana przenosnikiem do kabiny
sortowniczej, tam pozbawiona odpadow tarasujacych a nastepnie poprzez cigg
przenos$nikow posrednich podawana na przenosnik przyspieszajacy.
b) Predkosé przenoénika
i) Przenosnik przyspieszajacy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0
— 4,0 m/s.
a) Cel, kryteria sortowania
i) Wszystkie zdefiniowane tworzywa sztuczne (m.in. PE, PP, PS lub dodatkowo
PET mix lub dodatkowo PET danego koloru), jak rowniez dodatkowo opakowania
wielomateriatowe (Tetra), drewno, tekstylia, papier za wyjatkiem PVC.
¢) Rodzaj sortowania
i) Pozytywnie/ negatywne
d) Przepustowos¢
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i) Separator nalezy dobraé odpowiednio do zakfadanej ilosci strumienia
kierowanego do separatora, jednakze winien on zosta¢ dobrany dla min. 6 Mg/h
przy ciezarze nasypowym ok. 150 kg/m3.

ii) Szerokos¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 2.000 mm.

e) Parametry pracy - efektywnos¢

i) Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W
ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

6 HSDURSWUF U @HSLHUX
Précz wymagan okreslonych powyzej w pkt.7 nalezy uwzglednié, co nastepuje:

f) Sposob przygotowania, frakcja, materiat wejsciowy
i) Pozytywnie wydzielona poprzez separator optyczny frakcja PE, PP, PS, ewent.
PET, drewna, opakowan wielomateriatowych, papieru z frakcji 80-x mm.
g) Predkosc¢ przenosnika
i) Przenosnik przyspieszajacy z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min. 2,0
— 4,0 m/s.
b) Cel, kryteria sortowania
i) Papier mix lub papier bez kartonu lub zanieczyszczenia (np. PVC)
h) Rodzaj sortowania
i) Pozytywnie
i) Przepustowosc¢
i) Separator nalezy dobraé odpowiednio do zakfadanej ilosci strumienia
kierowanego do separatora, jednakze winien on zosta¢ dobrany dla min. 4 Mg/h
przy ciezarze nasypowym ok. 100 kg/m3.
i) Szerokos¢ dziatania separatora winna wynosi¢ min. 2.000 mm.
j) Parametry pracy - efektywnos¢
i) Separator winien zapewni¢ wydzielenie min. 85% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci min. 85%. W
ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

3UDVD GR EHORZDQLD
Prasa musi pracowa¢ ukfadzie sterowania automatycznego i recznego.

Prasa musi by¢ wyposazona w dwukanatowy perforator butelek PET, zamontowany
nadlejem zasypowym celownicy, w taki sposob aby byta mozliwosé wykorzystania prasy bez
uzywania perforatora. Wydajnos$¢ min. 40 000 butelek na godzine.
Materiatem wsadowym do prasy beda;:

a) folie,

b) papier i tektura,

c) opakowania po napojach,

d) tworzywa sztuczne,

e) zmieszana frakcja energetyczna,

Nalezy przewidzie¢ prowadnice dla min. 4 beli.

Prasa musi posiadaé¢ nastepujgce wyposazenie:
a) zsuw do beli,
b) uchwyt na drut dla szpuli o wadze ok. 500 kg (rozwijacze, stojaki),
c) lej zsypowy z klapg inspekcyjna,
d) system sterowania ze sterownikiem PLC,
e) kompletng jednostke sterujgcg do jednego przenosnika zatadowczego,
f) wytacznik bezpieczenstwa poziomu oleju,
g) podgrzewacz oleju,
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h) licznik ilosci beli,

i) miernik ilosci beli,

j) licznik czasu pracy,

k) duzy wyswietlacz cyfrowy,

I) hydrauliczne ustawienie kanatu prasy stuzace do pasowania cisnien do prasowanego
materiatu,

m) automatyczny wybijak materiatu,

n) automatyczne minimum 4 krotne wigzanie z automatycznym podajnikiem drutu,

0) centralny punkt smarujacy rolki ptyty prasujacej,

Bele z prasy bedg odbieranie wdzkiem widtowym.

Wraz z prasg dostawca dostarczy odpowiedni olej hydrauliczny oraz takag ilo$¢ szpul z
drutem do wigzania w ilosci wymaganej dla przeprowadzenia prob oraz rozruchu.

Wymagania technologiczne dla prasy:
Wydajnosé objetosciowo przy gestosci materiatu 100 kg/m?® min 16 Mg/h

Sita nacisku min 50 Mg

Wydajno$¢ w warunkach pracy min 220 m*/h

Wymiary beli 70-90 cm x 100-120 cm do
ustawienia

Ciezar beli w zaleznosci od rodzaju materiatu ok. 400 kg

3UJHU]XFDUND SU\]P NRPSRVWRWYMNRWQAFH N UR M X

|. Zastosowanie:
Maszyna jest przeznaczona do prac na kompostowni, znajdujacej sie na terenie zaktadu.
I. Maszyna musi by¢é fabrycznie nowa, nie moze by¢ prototypem, wymagany rok
produkcji winien by¢ zgodny z rokiem dostawy.
Ill. Warunki techniczne:
A) Przerzucarka pryzm kompostowych o przekroju tréjkatnym
Maszyna ma stuzy¢ do prowadzenia technologii dojrzewania kompostu w pryzmach o
przekroju trojkatnym. Materiatem przeznaczonym do kompostowania beda: frakcja
organiczna pochodzgca z odpadow komunalnych, odpady z oczyszczalni $ciekéw, odpady
zielone, trawa, sfonia, trociny. Prowadzenie technologii polega¢ bedzie na idealnym
wymieszaniu i zhomogenizowaniu kompostowanego materiatu i na utozeniu nowej pryzmy o
optymalnej wysokosci i ksztalcie. Nowa pryzma musi mie¢ przekrdj trojkatny, byé
spulchniona tak, aby byt w niej zapewniony ,naturalny efekt kominowy" umozliwiajgcy
swobodny przeptyw powietrza.
1) Korpusem przerzucarki musi byC konstrukcja nosna, na ktérej umieszczone
bedgq wszystkie podzespoty maszyny m.in.; zbiornik na paliwo i ptyn hydrauliczny.
2) Przerzucarka przystosowana do pracy w temperaturach -10 ° C do + 42° C.
3) Wirujacy walec przerzucarki wyposazony w $limakowe ufozone narzedzia robocze
przenoszace kompost z zewnatrz przerzucanej pryzmy do wnetrza maszyny, oraz
centrycznie utozone narzedzia wyrzucajgce pozwalajace na uformowanie nowej pryzmy.
- $rednica walca: min. 1200 mm
4) Narzedzia robocze wyrzucajgce umieszczone na walcu wykonane z utwardzonej,
drobnoziarnistej trudnoscieratnej stali.
5) Naped gtdowny stuzacy do napedzania wszystkich agregatéw hydraulicznych:
- silnik wysokoprezny Turbo spetniajgcy obowigzujace normy dotyczace emisji spalin, rok
produkcji 2009, rodzaj paliwa ON,
- moc : min 320 KM,
- system chtodzenia ; zintegrowane chtodzenie ptynem.
6) llos¢ obrotéw walca przy maksymalnych obrotach silnika : min. 190 obr./ min.
7) Wymiary pryzmy:
- szerokos$¢ robocza pryzmy : min. 5,0 m,
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- wysokos¢ robocza pryzmy : min. 2,4 m,
- przekrdj poprzeczny pryzmy . min. 6,2 m 2
8) Mozliwos¢ teleskopowego podnoszenia catej przerzucarki o min. 380 mm, umozliwiajgca
bezproblemowe, awaryjne wyjechanie z pryzmy.
9) Listwa zdzierajgca zamocowana za walcem przerzucajgcym dla zdzierania najbardziej
narazonej na nieprzyjemne zapachy i silnie zagniecionej warstwy powstajgcej pomiedzy
walcem przerzucajgcym a powierzchnig kompostowa.
10) Boczne, ostonowe lemiesze naprowadzajgce-czyszczace, dla oczyszczania miejsce pod
kota przerzucarki i kierowania przerzucanego materiatu do gardzieli przerzucarki,
rozstawianie lemieszy hydrauliczne,
12) Mozliwo$¢ wcinania sie przerzucarki w natozone na siebie krawedzie pryzm.
13) Naped jezdny:
- hydrostatyczny (pompa o zmiennej wydajnosci, staty motor),
14) Cztery kota jezdne, opony szeroko-bieznikowane, szerokoprofilowe.
15) Maszyna wyposazona w hydrostatyczng i bezstopniowg regulacje predkosci w dwdch
przedziatach szybkosci, umozliwiajace jej wykorzystanie w czasie przerzucania i
manewrowania:
praca : 0-4 km/h, lub wigksza
16) Blokada dyferencjatu.
17) Przeniesienie mocy bezposrednio na cztery napedzane kofa,
18) Kabina kierowcy:
hydraulicznie podnoszona i opuszczana kabina pozwala na natychmiastowe przejscie z
pozyciji transportowej do pozycji pracy i odwrotnie,
- przeszklona,
- wyposazona w klimatyzacje,
- wWyposazona w urzadzenie zabezpieczajgce jej przewietrzanie (system ssgco - obiegowy) i
wewnetrzne oczyszczanie powietrza przy pomocy filtra, zapewniajacego wytapywanie
drobnego zapylenia
- wszystkie instrumenty w kabinie kierowcy ustawione tak, aby byty w zasiegu wzroku i rak
operatora,
- sterowanie przy pomocy dzwigni m.in, zmiana kierunku jazdy i szybkosci posuwu,
teleskopowanie két, wysuwanie i sktadanie lemieszy,
- szczelnosé kabiny umozliwiajgca jej nadcisnienie,
- zabezpieczenie przeciwhatasowe,
- min. 2 ogrzewane lusterka do jazdy wstecz,
- min. 4 wycieraczki szyb,
19) Komputer pokfadowy informujgcy operatora m.in. o aktualnym stanie pracy silnika,
kontrola cisnienia oleju, temperatury, stanu ptynu chtodniczego, ilosci obrotéw, temperatury
oleju hydraulicznego.
20) Wszelkie nieprawidtowosci sygnalizowane przy pomocy lamp kontrolnych, a w
przypadkach ~ awaryjnych  natychmiastowe, = automatyczne  zatrzymanie  walca
przerzucajgcego.
21) Instalacja elektryczna :
- sygnalizacja kontrolna pracy silnika,
- napiecie robocze 24 V,
- 3 akumulatory kazdy po min. 150 Ah
22) Hamulce:
Rodzaj hamulcow :
- dla pracy - hydrostatyczny,
- postojowy hydrostatyczny.
23) Uktad kierowniczy:
- hydrostatyczny, wspomaganie, skretne kota tylne
24) Wymiary transportowe przerzucarki:
- dlugos¢: maksymalnie do 5.500 mm,
- szeroko$¢: maksymainie do 3.000 mm,
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- wysokosé: maksymalnie do 3.000 mm.

25) Zbiornik na paliwo o pojemnosci min.400 L

26) Centralne smarowanie: automatyczna instalacja do smarowania sktadajgca sie z
automatycznie dziatajgcej pompy ttoczkowej i zintegrowanego sterowania dla gtéwnych
punktéw smarowania.

27) Przytgcza dla instalacji nawilzajgcej zamontowane na maszynie sktadajace sie z:

- skretnego wysiegnika,

- weza spiralnego,

- przytacza ze sprzegtem.

IV. Inne wymagania

W celu potwierdzenia, ze Wykonawca posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz
dysponuje potencjatem technicznym, a takze osobami zdolnymi do wykonania zamdwienia,
zobowigzany jest dotgczy¢ do oferty:

a) wykaz wykonanych dostaw w okresie ostatnich trzech lat przed dniem wszczecia
postepowania o udzielenie zamowienia, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy -
w tym okresie, wykaz musi zawiera¢ co najmniej trzy dostawy przerzucarek do kompostu
oferowanego typu. Do wykazu nalezy zatgczy¢ dokumenty potwierdzajgce (np. referencije,
protokot przekazania lub inne), ze dostawy maszyn zostaty wykonane nalezycie,

b) wykaz minimum 3 szt. wyprodukowanych i pracujacych przerzucarek oferowanego typu
zawierajacy nazwy i adresy uzytkownikow.

c) okres gwarancji min. 24 miesigce.

d) Dostawca musi podac typ, model oraz producenta oferowanego urzadzenia.

6WHURZGBIRPLHV]FIHQLD QDG]JRUX L NRQWUROL

Budowa sterowni nie jest przedmiotem zamowienia. Wykonawca w swojej ofercie musi
uwzgledni¢ wyposazenie sterowni w system sterowania i system wizualizacji nowego
wyposazenia instalacji sortowniczej.

$XWRPDW\ND L VWHURZDQLH

Zamawiajgcy wymaga, petnej automatyki i sterowania dla instalacji stanowigcej uzupetnienie
istniejacej instalacji sortowniczej. Instalacja sterowania i wizualizacji winna odpowiada¢ m.in.
ponizszym wymaganiom.

Podstawowe parametry systemu sterowania:

a) cata instalacja powinna by¢ potgczona systemem wytgcznikow awaryjnych,

b) kazde stanowisko winno posiadac¢ wytgcznik chwilowego zatrzymania,

c) w celu unikniecia przepetnienia maszyn i przenosnikow w czasie postoju instalacji
nalezy zastosowac system szybkiego zatrzymania wszystkich pozostatych urzadzen
zasypujacych,

d) w momencie wytaczenia ktéregokolwiek z urzadzenh, wszystkie urzgdzenia przed nim
powinny zosta¢ wytgczone,

e) sterowanie pracg instalacji powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby w przypadku
wystgpienia przestojéw w pracy mozliwy byt szybki powrét do prawidtowego stanu
pracy instalacji,

f) przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi byé wyraznie
styszalny sygnat ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane
krecaca sie lampg sygnalizacyjng (Swiattem pomaranczowym),

g) sterowanie musi gwarantowa¢ dziatanie instalacji w cyklu automatycznym
w przypadku wytgczenia okreslonego urzadzenia np. separatora magnetycznego,

h) jezeli w cyklu automatycznym urzgdzenie zostanie zatrzymane z ktérego$ miejsca
obstugowego przy pomocy wylacznika awaryjnego nastgpi zatrzymanie catej
instalaciji,
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i)

)

k)

instalacja do segregacji powinna zosta¢ zaplanowana dla ciggtego ruchu w cyklu
automatycznym bez bezposredniego nadzoru. System automatyzacji powinien by¢ w
zwigzku z tym zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjnos$é i zminimalizowanie
przerw w ruchu instalacji,

sterowanie automatyczne instalacjg powinno odbywac sie ze sterowni za pomocg
komputera z wizualizacjg procesu technologicznego. Komputer nalezy dobraé tak,
aby umozliwiat bezproblemowe dziatanie oprogramowania sterujgcego,

obstuga instalacji musi by¢ mozliwa do przeprowadzenia bezposrednio na
przedstawionym na ekranie schemacie technologicznym. Dla przejrzystosci
schematu oprogramowanie musi zapewnia¢ mozliwos¢ podziatu gtdbwnego schematu
technologicznego na podgrupy. Podgrupy te powinny by¢ przyporzadkowane
poszczegélnym czesciom instalacji. Wszystkie wazne dane muszg by¢ zbierane i
przechowywane w pamieci dyskowej. Do waznych danych nalezy zaliczy¢ m. in.:
zgtoszenia awarii, wejscia do systemu sterowania, czy tez ingerencje w przebieg
pracy instalacji. Te dane muszg by¢ widoczne dla uzytkownika instalacji oraz musi
by¢ mozliwosc¢ ich eksportu do formatu obstugiwanego przez powszechnie uzywane
arkusze kalkulacyjne lub edytory tekstu, a takze mozliwo$¢ wydruku,

liczniki czasu pracy w programie nalezy przewidzie¢ dla uktadu zatadowczego oraz
prasy belujacej. W przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej program zapewni
powiadomienie uzytkownika o alarmie na ekranie wraz z sygnatem dzwiekowym,
umozliwi wydruk protokétu z datg i czasem,

m) wszystkie kroki obstugowe muszg by¢é zapisane w raporcie. Raport powinien

‘\NRQDZFD ZLQLHQ ]DSHZQLi# RGSRZLHGQLH SRa&a FJHQLH
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zawierac¢ przynajmniej nastepujgce zdarzenia:

czasy wigczenia i wytgczenia instalaciji,

zgtoszenia i protokoty wytgczenia alarméw,
zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina,
wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina.
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Oferent w oparciu o informacje i wymagania Zamawiajacego opisane szczegdtowo w
Wymaganiach Zamawiajgcego winien przedstawi¢ schemat pogladowy obejmujacy nizej
wymienione elementy, ale nieograniczajacy sie jedynie do nich:

a)
b)
c)

d)

e) Wykaz urzadzeh oraz wyposazenia z podaniem producenta, typu urzadzenia, mocy
zainstalowanej itp. (przygotowany wedlug zataczonych formularzy Wykazu Urzadzen i

Czes¢ opisowa projektu.

Schemat technologiczny

Opis rozwigzan technicznych, konstrukcyjnych i materiatowych
Opis projektowanej instalacji do sortowania odpadow:

ii) wykaz maszyn i urzadzen

ii) opis segregacji odpadéw komunalnych;

iv) opis segregacji odpadéw surowcowych

V) opis systemu automatyki, sterowania i wizualizacji

Obliczenia bilansowe przeptywu masowego i objeto$ciowego odpaddéw przez wszystkie

urzgdzenia technologiczne poszczegdlnych linii.

formularzy urzadzen).
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f) Wstepny harmonogram realizaciji.

Il. Rysunki.
g) Rysunki technologiczne — rzuty i przekroje.
h) Wstepne wytyczne do projektowania budynku— rzuty i przekroje

Oferent winien przedstawi¢ wszystkie oferowane typy maszyn, urzadzen czy wyposazenia,
rozwigzania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne), w sposdb pozwalajagcy na
jednoznaczng ocene mozliwosci spetnienia wszystkich postawionych w niniejszym
opracowaniu wymagan i posiadania w tym wzgledzie niezbednych doswiadczeh. Ponadto
wymagane sg szczegotowe opisy, rysunki, schematy, zdjecia.

Oferent winien dotgczy¢ do oferty wypetnione formularze z uzupetnionymi parametrami dla
wszystkich oferowanych maszyn i urzadzen. Jezeli w formularzu nie ujeto parametrow, ktére
wykonawca winien podac¢, aby umozliwic Zamawiajgcemu ocene speinienia postawionych
wymagan, wowczas wykonawca winien dokonan odpowiedniego uzupetnienia.

Oferent winien uzupetni¢ powyzsze zestawienie o dodatkowe dane wg witasnego uznania
tak, aby zamawiajgcy mégt sprawdzi¢ i jednoznacznie stwierdzi¢ zgodnosé parametrow
oferowanych urzadzenh z wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji przetargowe;.

Oferent winien zatgczy¢ m.in.: specyfikacje oferowanych urzgdzen wraz ze wskazaniem
miejsc zabudowy, lokalizacji instalacji, gdzie zastosowano oferowane rozwigzania na
podobnym strumieniu odpadéw komunalnych zmieszanych z gospodarstw domowych.
Oferent winien zatgczy¢ wykaz zrealizowanych przedsiewzie¢, gdzie zastosowano
oferowane rozwigzania technologiczne spetniajgce wymagania okres$lone w SIWZ, PFU a
dotyczace technologii instalacji do sortowania.

Oferent winien zatgczy¢ wykaz potwierdzajacy fakt oferowania wielokrotnie sprawdzonego w
podobnych warunkach, tzn. zastosowanego min. 3-krotnie, wyposazenia, rozwigzan
technicznych i technologicznych na funkcjonujacych instalacjach do sortowania odpadéow
komunalnych zmieszanych z gospodarstw domowych. Wykaz ten winien zawieraé, co
najmniej: nazwe maszyny czy urzadzenia, typ, jego producenta, nazwe instalacji wraz z
adresem i danymi kontaktowymi, rodzaj odpaddow kierowanych na instalacje, funkcje
(zadanie) maszyny czy urzadzenia. Wykaz ten winien zawiera¢ informacje dotyczace
kluczowego wyposazenia takiego jak: przenosniki, separatory optyczne, prasa belujgca,
kabina sortownicza wraz z wentylacja.

Oferent winien dofgczy¢ rysunki, opisy wyposazenia niezbednego dla zapewnienia
prawidlowe] pracy systemu automatyzacji procesu sortowania (przenosnik przyspieszajacy,
komora separacyjna, zuzycie powietrza, kompresor, itp.).

Oferent winien dotaczyé o$wiadczenia dostawcéw/podwykonawcéw prasy belujacej, |
separatorow optycznych oraz przerzucarki o gotowosci do realizacji dostaw i montazu w
przypadku zlecenia danemu dostawcy_tego zakresu prac, jak i potwierdzajacych spetnienie |
przez oferowane przez nich wyposazenie stawianych w dokumentacji przetargowej
wymagan.

Zamawiajacy wyklucza mozliwos¢é zastosowania maszyn, urzadzen, wyposazenia oraz
rozwigzan technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majacych charakter
prototypowych, niewykonanych przez oferenta w przesziosci.
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Modernizacja i rozbudowa instalacji technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych o przepustowosci ok. 40 000 Mg/rok.
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